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Texnoloji Méciizeler Unvani

Polad Boru Polietilen Cuqun Tékme Metal Hasar

Mamulatlar Laboratoriya

Zavodu

Zavodu Zavodu istehsal Sahasi
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MUNDOSRICAT

HAQQIMIZDA

POLAD BORU ZAVODU
Istehsal prosesiva izolyasiya
Tatbig sahaleri

Keyflyyoets nazarat

Istehsal araligi

Laboratoriya analizlarinin siyahisi

POLIETILEN MOMULATLAR ZAVODU
HDPE tazyigli su ve gaz borular

Plastik injeksiya istehsal sahasi

Fittingler

Iki gat gofrali kanalizasiya borulari

Uc gat gofrali kanalizasiya borulari

Statik hesab asaslari

Damcili suvarma borusu

METAL HASAR iSTEHSAL SAHSSI

CUQUN TOKMS MOMULATLAR ZAVODU
SUrgulu siyirtma

Dairavi siyirtmas

Quyu gapagl

Yagis suyu barmaghgi

YerUstu yangin hidranti

Yeraltiyangin hidranti

Suvarma hidranti

Demontaj hissaleri

oks klapan

Siyirtma govsagi

Tamizlayici klapan

Cuqgun manea dirayi va bulag qurgusu
Park oturacagi ve tullanti qutusu

MORKSZi SONAYE VO INSAAT MOHSULLARININ LABORATORIYASI
Mexaniki va izolyasiya sinaglari laboratoriyasi

insaat mahsullarinin sinaqg laboratoriyasi

Polietilen mahsullarinin sinaq laboratoriyasi

MUstarilarimiz

Sertifikatlarimiz

Istirak etdiyimiz ixrac layihaleri




HAQQIMIZDA

2012-ci il Fevral ayinda Sumgayit Kimya Senaye Parkinin (SCIP)
arazisinds ilk rezident olaraq temali qoyulan “Azertexnolayn” MMC
Olkamizin sanaye sahasinde muhum iglarin goértilmasinda amayi ke¢an
sirkatloerdandir.

2013-cu ilde istismara verilan sirket 6lkemizde sanaye infrastrukturunun
inkisafl, onun mdvcud potensialinin daha da méhkamlanmasi va
muasirlagdiriimasi istigamatinde professional saylarini gostarmakdadir.

“Azertexnolayn” MMC bu giin muasir texnologiyalara asaslanan,
Olkamiz Ggun muhim ahamiyyat kesb edan va ixracat potensialina
malik asagidaki mahsullarin istehsali ile magguldur.

* Polad borular

* Polietilen borular

* Paslanmaz metal hasarlar
* Plastik injeksiya mahsullari
* Siyirtmalar

* Yangin hidrantlari

* Quyu gapaglari va s.

Sirkatin istehsal etdiyi mahsullarin diinya standartlarina uygunluguna
va yuksak keyfiyyat saviyyasina, hamcinin gigiyenik va tahlikasizlik
gostaricilarina gora alda etdiyi sertifikatlar:

« 1SO 9001
« 1SO 14001
« 1SO 45001
e APT 5L
* EN
e [OCT
* AZS. e e | i L St B o
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POLAD BORU
ZAVODU

Polad Boru Zavodu “Azertexnolayn” MMC-nin istehsal sahalarindan
biri kimi faaliyyat gostarir. Burada beynalxalq standartlara cavab veran
spiral tikisli polad borular istehsal olunur. 2700 m* qapal istehsal
sahasina sahib zavodda U¢ xatt qurasdirlib.

-i -
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Spiral gaynaqh polad borular spiral formasinda ve tamamila tozalti gaynaq Usulu ila qovs sakilli
birlasdirilarak istehsal olunan polad borulardir. Istehsal xatti boyunca borular mitemadi olaraq mivafiq
testlordan kecirilir. Hazir mahsul avtomatlasdinimis plazma dazgahi ils standart va ya mustari talabina
uygun olculardas kasilir.

ISTEHSAL PROSESI

il
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IZOLYASIYA

Zavodda eyni zamanda izolyasiya bolimu faaliyyat gosterir. Mustari talsbindan asili olaraq borular
korroziyaya qars! uzun illar dayana bilmasi tglin i¢ tarafi epoksid boya ile boyanir, ¢6li ise 6nca quru boya
il boyanib daha sonra polietilen materiali ila orttlir. Borunun daxili izolyasiyasi EN 10289, xarici isa
TS 5139 va DIN 30670 standartlarina cavab verir.

il
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TOTBIQ SAHOLORI

Xam neft boru xatlari — ‘ - '

Tabii gaz boru xatlari | : i

o ' e — KEYFIYYOTO NOZARST
Neft emali zavodlar . 1 -

Sanaye boru xatti sebakalari i : . - . pltra sas muayinasi

Polad konstruksiyalar . T 7 i \-= | Nt ® Ilkin gz nazarati

Qazma quyularinda a-r ‘ : pE— ‘ A N S — ' " e Hidrostatik test

Daniz limanlarinda ve gamilarin : ’ - ' ¢ Digital radiografiya

tikintisinda : p— - . [ : ) ® Son g6z nazarati

Yiksak temperaturlu su xatlarinda

Xususi tatbiglarda

USTUNLUKLSR

® Yiksak migavimat

® Tazyiq va zarbaya davamlilig
e Uzun dmurluluk

e Elastiklik

e Asan formalasan

® Montaj rahathgi

Mahsulun adi Spiral gaynaqgh polad boru
Divar galinhgi 6-24 mm
Borunun diametri @ 426- g 2540 mm
Borunun uzunlugu 6000-15000 mm
& » i F G = I3 & @
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ISTEHSAL ARALIGI

&)

Divar =~ Dyiim

galmhg  mm

Diametr

Dyim mm
16.00 4264
18.00 4572
20.00  508.0
22.00 5588
24.00  609.6
26.00  660.4
28.00 7112
30.00  762.0
32.00 8128
36.00 9144
40.00  1016.0
42.00  1066.8
44.00  1117.6
46.00  1168.4
48.00  1219.2
52.00  1320.8
56.00 14224
60.00  1524.0
64.00  1625.6
68.00 17272
72.00  1828.8
80.00  2032.0
84.00  2134.0
88.00  2235.0
92.00  2337.0
96.00  2438.0
100.00 =~ 2540.0
Divar =~ Dyum

galmhg  mm

Diametr
Dyim mm
-

‘ATL’
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0.24
6

VAHID AGIRLIQ (kg/m)

59.2
66.8
743
81.8
89.3
96.8
1043

0.24
6

0.25
6.3

62.2
70.1
779
85.8
93.7
101.6
109.5

0.25
6.3

0.28
71

69.9
78.8
87.7
96.6
105.5
114.4
1233

0.28
71

0.31
8.0

78.6
88.6
98.6
108.7
118.7
128.7
138.7
148.8
158.8
178.8
198.9

0.31
8.0

0.36
9.0

88.2
99.5
110.8
122.0
1333
144.6
155.9
167.1
178.4
201.0
2235
234.8
246.1
2573

0.36
9.0

0.39
10.0

97.8
110.3
122.8
135.3
147.9
160.4
172.9
185.5
198.0
223.0
248.1
260.6
273.2
285.7
298.2
3233
3483
373.4

0.39
10.0

0.47
12.0

116.7
131.8
146.8
161.8
176.9
191.9
206.9
222.0
237.0
267.1
297.1
3122
3272
3422
3573
387.3
4174
4475
477.5
507.6
537.7

0.47
12.0

0.49
12.7

1233
139.2
155.1
171.0
186.9
202.9
218.8
234.7
250.6
282.4
314.2
330.1
346.1
362.0
371.9
409.7
441.5
473.3
505.2
537.0
568.8
632.4

0.49
12.7

0.55
14.0

188.1
205.6
2232
240.7
258.3
275.8
310.9
346.0
363.5
381.0
398.6
416.1
451.2
486.3
521.3
556.4
5915
626.6
696.7
732.0
766.8
802.0
836.9
872.1
0.55
14.0

0.63
16.0

2342
2543
2743
294.4
314.4
3545
394.6
414.6
434.7
454.7
474.8
514.9
554.9
595.0
635.1
675.2
7153
795.5
835.7
875.6
915.8
955.7
995.9
0.63

16.0

0.70
18.0

397.9
443.0
465.6
488.1
510.7
533.2
578.3
623.4
668.5
713.6
758.7
803.8
894.0
939.3
984.1
1029.4
1074.3
1119.5
0.70
18.0

0.80
203

600.2
651.1
701.9
752.8
803.7
854.5
905.4
1007.1
1058.2
1108.7
1159.8
1210.4
1261.4
0.80
20.3

0.87
22.0

925.2
980.3
1090.5
1145.9
1200.7
1256.0
1310.8
1366.1
0.87
220

1.00
254

1256.9
1320.8
1384.1
1448.0
15113
1575.2
1.00
254

LABORATORIYA

ANALIZLORININ SIYAHISI

Dartma - ayma testi

Agirlig salma testi

Zarba aymasi sinagl

Cantik incalama analizi

Barklik testi

Kimyavi analiz

Mikro miayina analizi

Makro analizi

Epoksi yapisma - qopartma testi
Boyanin yapisma testi - Carpaz kasma
Suda saxlanildigdan sonra yapisma testi
PE va epoksi drtiiyiin desici uca gargi miigavimati
Boyanin konusvari biikma testi
Boyanin sixliq testi

PE va epoksi ortiiyiin sartlik testi
Katodik ayrilma testi

Elektrik izolyasiya mlgavimati testi
Boyanin zarbaya davamliliq

Polietilen uzanma testi

9rimada Axicilig indeksinin tayini testi
9rimada Axiciliq indeksinin tayini testi
Termal yaslanma (OIT)

Hidrostatik Tazyiq Testi

Olak analizi

ANALIZ ADI STANDART

F'OCT 1497, TOCT 6996; ISO 6892, ASTM E8, ASTM A370

API RP 5L3 - TOCT 30456-97

FOCT 9454, TOCT 6996, ASTM A 370, ASTME 23,150 148-1
T'OCT 9454, TOCT 6996, ASTM A 370, ASTME 23,150 148-1
[OCT 9013, TOCT 9012, TOCT 2999; 1SO 6508, 1SO 6506, ISO 6507
1SO / TR 9769, ASTM A751, ASTM E415, FOCT 18895-97

[OCT 5639 - 82

rOCT 10243-75

EN 24624 - TOCT 32299-2013 - ISO 4624

EN1SO 2409-TOCT 15140

EN 10289-TOCT 27890-88

DIN 30670 / EN 10289/ FOCT P 51164-98

EN SO 6860, API RP 5L2 - TOCT 9403-80

1SO 2811 / DIN 53217 / ASTM D 1475 - FOCT 28513-90

1SO EN 868 / DIN 30670 - FOCT 24621-91

EN 10289 / DIN 30670 / NFA 49-710 / CSA 245.21(98)/ InSP 266.5/ FOCT P 51164-98
EN 10289 / DIN 30670 / FOCT P 51164-98

EN 10289 /1S0 6272 / ASTM D 2794-TOCT 4765; FOCT P 53007-2008
DIN 30670 / DIN 53 455 - FOCT 11262-80

1SO 1133 - TOCT 15139-69 - FOCT 11645-73

1SO 1183 - TOCT 15139

EN 728 / TOCT P 50838-2009

1S0 9080 / EN 921 - FOCT 24157-80

1SO 1125-2 - TOCT 11964-81
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POLIETILEN
MOSMULATLAR
ZAVODU

1 1 \R\R\ A \ \\ \\\\\\\\ \\\ \ %* R - ] 2t Polietilen memulatlari zavodu “Azertexnolayn” MMC — nin terkibinda
LA ¢ - a

borulari (korige boru) istehsal olunur. Polietilen mamulatlari zavodu
Almaniya va Turkiye istehsall olan gabagqclil istehsal avadanliglari ve
test sinaq avadanliglari ile tachiz edilmisdir. istehsal olunan borular
dinya standartlarina uygunluguna ve yuksak keyfiyyat saviyyasina,
hamcinin gigiyenik ve tehlukasizlik gostericilerine géra API 5L, ISO
9001, OHSA 18001, ISO 14001, ISO 45001, EN, NOCT, AZS
standardlari il sertifikatlasdirilib.

Zavodda cgalisan tacrubali yerli va xarici emakdaslarimiz ise asas
astinlGyUmuzdur.

il
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HDPE TOZYIQLI SU

Vo QAZ BORULARI

HDPE tezyiqli borulari su ve qgaz keamearlarinin insasi ve berpasi Uc¢ln genis istifade olunmaqdadir.
“Azertexnolayn” MMC olaraq yuksek keyfiyyatli PE100 xammalindan istifade etmakle standart 6lci araligi
DN 16-630mm intervalinda ve daxili tezyige davamlihdi PN4-PN32 diapazonu araliginda HDPE borularini
pesakar ve tacribali mitaxassislar tarafinden qabaqcil texnologiyalari tetbiq etmakls istehsal edirik.
Bu borular akkreditasiyadan kegmis ve muiasir avadanliglarla tachiz edilmis xUsusi laboratoriyada sinaglardan
kecirilorak keyfiyystine nazarat olunur. Borularimizin standart uzunlugunu sifarigdan asili olaraq istenilan 6l¢ide
temin etmak mimkinddr. Bu borularin istismar middati minimal 50-ildir. “Azertexnolayn” MMC-in istehsali olan
HDPE tazyiqli borulari regionumuzda keyfiyyat Ustlnliklerina va ixrac potensialina géra xisusi segilmakdadir.
Buna slbut kimi mehsulumuzun qisa middst arzinds artiq bir ne¢a xarici bazara ixrac olunmasini géstermak olar.

il
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TOYINATI

o Icmali su ve tabii qaz xatlari

okin sahalarinin suvarilmasi
Drenaj borusu

Kimyavi madda transferlari

Telekommunikasiya kabel goruma borusu

TOTBIQ SAHSSI

Yeralti vo yerustu sahalards
Daniz alti sahalards

Neft va tobii gaz yataqglari

e Kimya va neft-kimya sanayesi

e Bina ve sanaye obyektlarinin tikintisi

il
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USTUNLUKLORI - . .
Yiiksak elastikliys, genis diapazonlu tezyiqe malikdir. P LASTI K I NJ E KS IYA

YUKSSK Qirllma-catlama-korroziyaya ugrama xususiyyatlari " "

DAYANIQLIQ yoxdur, mexaniki zarbalars tam davam lidir. Bitki ve ISTE HSAL SAHeSI
agac koklarinin borular zadalemasi mimkin deyil.

Daxili ve xarici sath hamardir, daha asagi surtiinms

faktorlarina malikdir va he¢ vaxt asinma yaratmir, maye

buraxma qabiliyyati yiiksekdir. Istanilan tazyigli axin
zamani xarica sas otlirmur.

YUKSSK AXIS

Gox miixtalif kimyavi tasirs garsi, kaskin iqglim saraiting Injeksiya istehsal sahasinda alman istehsali olan an muasir injeksiya avadanliglar faaliyyat géstarir. Bu

i i garsl davamlidir.  Sanitar-gigiyenik gostaricilari ananavi i o ) ) 5 o ) e
MSIQI\Q\(/?&IGT borulara nisbatan bir nega dafs yiiksakdir, suyun dad va iy avadanliglarda muxtalif név plastiklarden galiblara uygun cesidli mahsullar istehsal edilir. Istehsal
keyfiyyatlarina heg bir tasir géstarmir.Yanginda zeharli qaz sahasinda PE borulari tgln fittinglar, ABS plastikdan saygac qutular va sifarisa uygun har cesidda
buraxmaz.

plastik gablar istehsal olunur.
RAHAT Borular digar borulara nisbatan yinguldur,
MONTAJ dasinmasi ve montaji asandir.

PZUN . Minimal 50 il zemanati ile PE 100 borularn 100 il
MUDDSOTLI istifada edila bilar.

ISTISMAR

OLCU VO PARAMETRLOR

AZS 806-2-2014 EN 12201-2
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STANDARTLAR AZS 805-2-2014 EN 15555-2
NOMINAL DIAMETR @ 16 - 630 mm
DIVAR QALINLIGI 2-67mm

BORU UZUNLUGU 12 000 mm (istanilan uzunlugda)

XAMMALI PE 100
SDR 6-41
TozYi PN 4 - PN 32

AZERTEXNOLAYN AZERTEXNOLAYN



Texniki parametrlar Moahsulun ad1 PN ol¢iisii

PN10 DN 110 90°
PN16 DN 110 90°

PN10 DN 160 90° PN 10-16
PN16 DN 160 90°
PN10 DN 225 90°
PN16 DN 225 90°
PN10 DN 110 45°
PN16 DN 110 45°
PN10 DN 160 45°
PN16 DN 160 45°
PN10 DN 225 45°
PN16 DN 225 45°
PN10 DN 110/63
PN10 DN 110/90
PN10 DN 160/110
PN16 DN 160/110 DUZ KECIiD PN10-16
PN10 DN 225/110

PN16 DN 225/110

PN10 DN 225/160

PN16 DN 225/160

PN 16 DN 110/63

PN 16 DN 110/90

DIRSOK

PN10-16

PN10 DN 110
PN16 DN 110
PN10 DN 160
PN16 DN 160
PN10 DN 200 OYMAQ PN 10-16
PN16 DN 200
PN10 DN 225
PN16 DN 225
PN10 DN 250
PN16 DN 250
PN10 DN 315
PN16 DN 315

il
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PN16 DN 110

PN16 DN 160

PN 10-16 DN32

PN10 DN 110/110
PN16 DN 110/110
PN10 DN 160/160
PN16 DN 160/160
PN10 DN 225/225
PN16 DN 225/225
PN10 DN 110/40
PN10 DN 110/63
PN16 DN 110/63
PN10 DN 110/90
PN16 DN 110/90
PN10 DN 160/110
PN16 DN 160/110
PN10 DN 160/90
PN16 DN 160/90
PN10 DN 110/32
PN16 DN 110/32
PN10 DN 225/110
PN16 DN 225/110
PN10 DN 225/160
PN16 DN 225/160
PN 10 DN 160/63
PN 16 DN 160/63

TIXAC PN 16

ELEKTROFUZYON

MUFTA PN 10-16

UCLUK PN 10 - 16

UCLUK KECID PN 10-16 k

il
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IKIQ
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AT QOFRALI KANALIZASIYA BORULARI

—

N \ HDPE QAT
7 POLAD LENT

: ,,‘b i HDPE QAT
b M
| (]
1 e g, |
% ez (& = i
Qofrali polietilen borulari miessisemizde hem ikigat, hemda lgqat olaraq istehsal olunur. ikj qat borular esasen 150DN-600DN Ug qat polad lent terkibli gofrali boru istehsalimizise asasen 600DN-2400DN diametri araligindaki borulara tatbiq edils bilir.
diametri araliinda istehsal edilir. [ki qat borular i¢erisi mustari isteyins uygun olaraq sari, ag ve goy renglerds olmagla yukssk Ug gat borularimizda yiiksak sixligh polietilen (HDPE) tarkibli daxili gat, polad ve yapisdirici polietilendan ibarat ara gat ve
sixligh polietilen (HDPE) terkibli daxili hamar qat va xarici buzmali gatdan ibarst olur. xarici gériinlisii hamar gésteran yiiksak sixliqli polietilen (HDPE) terkibli xarici gat mehsulun maya deayarinin asadi diismasi ve
istismar miiddatinin dahada artmasini temin etmis olur.
OLCU VO PARAMETRLOR BLCU VO PARAMETRLOR [P ,.
STANDARTLAR EN 13476-3 = A 0 ky U ame S ASTM F 2435-12 DN SN4| SN8 | SN10| SN12| SN14
AL D ' : 600 |+ | - - -
NOMINAL DIAMETR @ 150 - 600 mm DN SN4| SN8 | SN10| SN12| SN14 600 - 2400 mm 800 P " " "
. " 150 + + + + - - ”
DIVAR QALINLIGI 1,3-8mm ) " " " " - 414 mm . 1000 + + + + +
Iki gat HDPE 200 Polad Lentli 1200 + |+ + + +
O LZLINEVE 6 mt Qofrali Polietilen boru 300 + + - - - 3-13.5mt Ug qat HDPE 1400 PR n + ;
XAMMALI HDPE 400 + + - - - HDPE: Polad lent Korige boru 1600 + |+ + + +
200 + + - - - 1800 + + + + -
SORTLIK (SN) 4-8 KN/m2 600 + + - - - SORTLIK (SN) (SN) 4-14 KN/m? 2000 + + + + -
2200 + + + + -
2400 + + + + -
@ & @
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TAYINATI

® Cirkab su xatlari
e Drenaj xatlari
® Suvarma sistemlari

STATIK HESAB
OSSASLARI

e Kimyavi maddas transferlari

Telekommunikasiya kabel goruma borusu
Yagis enis borular

USTUNLUKLORI

Yiksak elastikliya va mexaniki zarbalara davamliliga
malikdir

Halga Miigavimati

Boru dairasinin davamliligi halga miqgavimati ils tayin olunur. Halga
mugavimati boru profilinin handasi sakilina va istifada vasaitinin
struktur dayanigligina baghdir.

Xarici gatindaki buzmaler sayasinda agir
tonlu ylk avtomobillarina garsi dozimliluk

e Gorilma va burulmaya garsi dézimlalik
SN= Halqa miigavimati (kN/m?)
E = Elastik modulu (kN/m?)

I =9talatam (m*/m)

D = Boru diametri (m)

® Xarici sixisdirmalara garsi dozimlaluk

o
<
_
-
x
@)
(01}
=
0
<
N
O
<
Z
<
X
O
<
a4
T
@)
o

Daxili va xarici polietilen izolyasiyasi ils paslanma va
digar kimyavi tasirlara qarsi dozimlulik

® Bir-birins gaynaq edilmasi va kecirilmasi rahatdir. Torpagq Yiikii hesabi
T , . Elastik borularin dizayn hesablarinda icazs verilan deformasiya 5%

R Keyfiyyatinin Ustlin olmasina baxmayaraq, giymati kil edi

reqabatqabiliyyatlidir. toskil edir.
o Uzorine dunsan butun'yuklar barabar sakilds paylanilaraq, P, = Boru iizorindoki torpaq yiikii (N/m)

borunun yiksak tezyigls sixilmasina mane olur. C = Torpagm yiiklomo gat say1

P,=C.y.OD.L y = Boruiistii dolgunu sixhigi (N/m>)

Sanitar-gigiyenik gostaricilari ananavi borulara OD = Borunun ¢5l diametri (m)

® L = Boruiistii xandak genisliyi (m)

nisbatan bir nega dafa ylksakdir

Minimal 50 il zamanati ils korige borular 100 ils kimi
istifads edils bilar

il
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DAMCILI SUVARMA BORUSU

SABIT T9zYiQ TONZIMLI DAMCILI
SUVARMA BORUSU

Tatbiq sahasi

»> Damcili suvarma su ve giibrenin dripperlor vasitssile  Agiqve gapali akin sahalarielaca ds, sodan, kartof, qargidal,
gox kicik, lakin davamli axinlar ve ya damlalar halinda  pambiq, pomidor va.s bu kimi taravazlar, ciyalak, tiziim, govun,
ts%r\?:ﬂmsaeit]glglzgﬁrya igariye (bitki kdk zonasina) catdiran bir garpiz, giinabaxan kimi mixtalif mahsullarin suvarilmasi tictin . . . . . ..
- ) _ istifads edils biler. Ustiinliiklori: Istifade Xiisusiyyatleri:
> g?nn?rflgd?rwsi%i ;‘?ﬁ%:g%ﬁ?: :;;grgazyi?rg?;i“'gginr' Sabit tezyiq tenzimli olmasi Damcili suvarma sistemi bitki torafinden tlele?blolunan suvarma
nahamar );erlerda diizaldici is telab etmir, torpaq suyundak; Su ganasatini temin edir. suyunu kigik migdarda va six araliglarla bitkinin kék zonasina
duzlarin idare edilmasine imkan verir vo suyun davamli Torpagin goranlagsmasinin qargisi alinir verir. &nanavi sulama Usullari ile migaiseds su gsnasti 30-60%
sokilda tamin edilmasini temin edir. Bitki lazimi gadar su ile tamin edilir. -dir. Damci sulama sistemlarinda tixanighigin garsisini almaq
» Damcili suvarma Usulu bitkilarin yuxari hissalarinin Su manbayi bitkiye yaxin oldugundan, bitki enerjisini kok ticlin nezarst sistemi qurmagq va filtrasiya temin etmak lazimdir.
isladiimasina mane olur, naticede bitki zonalar arasindak hissasinin yox gévda hissasinin inkisafina xarclayir. Damlama sulama sistemlari lazimi tadbirler alindigda demak
torpaq sahasi quru olaraq gali. Bitki xaricinds torpaq sahesi sulanmadigindan quru galir, yaban olar ki, battin topografik seraitlerds istifads edile bilar. Sistemin
> Damcili suvarma zamani suyun beraber paylanmasi suyun bitkilerin artmasinin gargis! alinir. e o o
kdk zonasindan daha derin gatlara sizmasinin garsisini alir. Gubra suda hall edilmis oldugundan, birbasa bitkiya verilir ve istismar tezyiqi 1 bardir va istenilen tezyiqi temin etmek Ggtin
> Damcili suvarma torpaqda gaysaq gatinin meydana istehlak migdari azalir. muxtslif név nasoslardan istifade edils biler. Filtrlema nazarst
gelmasins manes téradir, buxarlanmadan su itkisini azaldir. Enerji xarclori minimuma endirilir, ¢linki sistem agagi tezyiqle vahidinde apariimalidir. Nezarst bélmasi suyun tipinden asilh
Damcili suvarma asag seviyyede emek ve iscilik teleb edir igloyir. olaraq dayiss bilar. Suvarma suyu PE boru kamarlari boyunca
ki, buda emsaliyyatxarclariniazaldir. istehsal formasi: yan boruya &trllir ve suvarma aparilir. Su dripperler vasitasi
Damcili suvarma borulari PE xammalindan ekstruder xettlorde 1o bitklys verilir. YUngUl ve orta torpaglarda 4 lt/saat, agir (gil)
> Texniki xiisusiyyatlori istehsal olunur. istehsal zamani damci (dripper) boruya yerlasdirilir. torpaqlarda ise 2 It/saat suvarma rejimini segmak maslahatdir.

Damcili Suvarma

Dripperin labirentinin qurulusu su tezyigini azaldir va suyun boru

icorisinden damcilarla axmasina imkan verir. Dripperlar bitkilarin
akin araligina gors ferqli masafalerds boruya yerlasdirilir.

Asagidaki formuldan istifads edarak, dripper araligini
hesablamaq lazimdir:

Moahsul Adi Borusu

Boru Diametri @16mm; @20 mm Sd=0,9/q1

Drip arasi mosafo 20-+100 sm Sd = Damlatma aralig1 (m)

Boru divar qalinligi 0.9+1.2 mm _ ..

Su verimliyi 1.6L - 4 Lisaat q ~ Damlatma debisi (1t'saat)

Tozyiq 13 Bar 1 = Torpagin Su Alma siirati (mm/saat)
Rulon 200+600 metr

il il
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METAL HASAR
ISTEHSAL SAHOSI

DUZ TiP HASAR

Metal Hasar istehsal Sahasinde eni 2.5 metr ve hiindirliyl 2.5 metro
gader olan tel hasarlar istehsal edilir. Hasarlarin hazirlanmasinda sinklan-
mis teller istifade olundugundan mahsulun korroziyaya davamliligi oldug-
ca yuksakdir. Rulon saklinds galan tellar ilk olaraq duz formaya salinaraq
kasilir. Daha sonra qaynaq olunur. Sifarige asasen istehsal olunan hasara
galib vasitesila blukulmaler verilir. Son marhaleda mahsul istanilan rang ila
boyanaraq quruma xattina daxil olur.

SRRl

HORGULU HASAR

Boyama marhalasi elektrostatik toz boya vasitasile, bisirma Usulu ila heyata!g |
kegirilir. MH istehsal sahasinda xUsusi olarag hasarlara uygun direk ve ==
dayaglar da hazirlanir. Tel hasarlar bir-birina dirak va klipsler vasitssila -
berkidilir. istehsal olunan hasarlarin biitiin montaj hisseleri zavod terofinden
temin edilir. Sifarise uygun olaraq hasarlarin Ustina meyillilik vermak va
tikanh maftil slave etmak mimkundur.

QAYNAQ TEL
SIYIRTMS DARVAZA

il
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CUQUN TOKMS
MOMULATLAR ZAV(C

“Azertexnolayn” MMC-da faaliyyat gostaran Cuqun ! | L
Zavodu lazimi dizayn, istehsal, texniki baxis va quragd 1‘!-

suvarma, icmali va tullanti su techizatinda istifade qur .
asas istehsalcilarindan biridir. Burada surguli siyirtme l ‘

quyu gapagl, yangin hidranti ve basqga bu kimi mehsul

35 1 - YEMD ‘M

T““

tachiz olunub. Sumqayit Kimya Senaye Parki (SKSP)
8000 m2 aciq, 13000 m2 gapali sahani shata edir. Iste
olunan ardicilligla yerina yetirilir:

Cuqun Tékma Mamulatlar Zavodu muasir istehsal va t ‘

* Layihalandirma va Ug 6lguli modellasma
* Sonlu elementlarin tahlili

* Qalib istehsall

* TOkma

* Emal

* Boyama

* Sinaq

Mdusteri telebindan asili olarag standartlar (EN, IOCT,

icmali va tullanti su xatlarine qurasdirilmaq Ggun muxt: S
istehsal olunur. Boyama prosesi ikigat olaraq, elektros! | .~
BUtlin mahsullarin tam yararli olmasina emin olmaq (g
sinaqdan kegirilir.

il ‘ — - wil
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SURGULU SIYIRTMS SPESIFIKASIYALAR

r— AA

Surgull siyirtma isti va soyuq su sistemlarinds, tursu va galavi olmayan muhitds,
: yanici olmayan axislarda tatbiq edilir. Yeralti va yerustu qurasdirma tgin uygundur.
iki istigamatli axin mimkindr. Aktuator vasitesi ile uzagdan idare oluna bilir.

STANDARTLAR
s DIZAYN EN 558 / EN 1171
s FLANS EN 1092-2 / TOCT 12815
ZeRnnE T SINAQ EN 12266-1,2 / EN 10002-1 / EN SO 6506-1 / EN 10289 / EN 10339
J
e C
‘

GOVDI

1016 | 150 205 125 | 165 10,5 EN 1563 Oval qraﬁtll cuqun
65 106 170 255 118 145 185 3 19 19 4 150 QAPAQ EN GJS 400-15
80 10-16 | 180 280 | 132 160 | 200 3 |19 19 8 17,3 FLANSLAR (GGG40)
100 10-16 190 330 | 156 180 = 220 3 19 19 8 22,1
125 10-16 | 200 375 184 210 250 3 19 19 8 32,0 SURGU EN 681-1 EPDM
150 1016 | 210 420 | 211 240 | 285 3 19 23 8 41,0
200 10 230 550 | 266 205 340 3 19 23 8 64,5
20 16 23 550 28 25 %40 3 20 23 12 640 BOLT VO QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / TOCT 7798
250 10 250 680 319 35 | 395 3 [ 22 23 |12 85
250 16 250 680 | 319 355 | 405 3 |22 28 [ 12 850 AT
300 10 270 755 | 370 400 | 455 4 (245 23 12 138 ORTUK EN 10289/ EN 10339
300 16 2710 755 | 370 410 455 4 (245 28 | 12 147 NAZIM CARX EN 1561 / EN GJL 250
400 10 310 910 | 480 525 | 580 4 | 28 31 16 236
500 16 30 1110 | 609 650 | 715 4 315 34 | 20 393

il il
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DAIRSVISIYIRTMS SPESIFIKASIYALAR

Dairavi siyirtma icmali su sabakalari va su tachizati xatlarinds istifads edilir. Yeralt
va yerlstl qurasdirma Ugtin uygundur. Kipliyi tamin edan kiplasdirici rezin basga
hissalar soktlmadan dayisdirila bilir. Xtsusi reduktor vasitssi ile idara olunur.

STANDARTLAR

DiZAYN EN 558 / EN 593
FLANS EN 1092-2
SINAQ EN 12266-1,2,3 / EN 10002-1 / EN ISO 6506-1 / EN 10289 / EN 10339
EIEIREA R E e D RN MATERIAL STANDARTLARI
100 1040 190 230 156 180 220 3 19 19 8 156 102 147 )
150 1016 | 210 295 211 240 285 3 | 19 23 | 8 186 135 235 GOVDO .
200 10 230 350 266 205 340 3 20 23 8 235 163 7.4 EN 1563 Oval grafitli cuqun
200 16 230 350 266 295 340 3 20 23 12 235 163 37 KLAPAN EN GJS 400_15
250 10 250 410 319 350 400 3 | 22 23 12 283 193 563 FLANSLAR (GGG40)
250 16 250 410 | 319 355 400 3 | 22 28 | 12 283 193 566
300 10 270 465 370 400 455 4 245 23 | 12 332 239 79
300 16 270 465 | 370 410 455 4 | 245 28 | 12 332 239 78 BOLT Vo QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912/ TOCT 7798
350 16 | 290 530 | 429 470 | 520 4 | 265 23 | 16 389 276 110 S
400 16 310 590 480 525 580 4 28 31 16 417 303 143 ORTUK EN 10289 / EN 10339
500 16 350 725 | 609 650 715 4 31,5 34 | 20 488 369 250
———T—T 1Tttt T Reduktor EN GJL 250 Boz guqun /IP 68 / PN10/16 DN 600-1400
700 16 430 920 | 794 840 910 5 3953 7 | 24 500 623 428

il il
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QUYU QAPAGI SPESIFIKASIYALAR

Quyu gapagi yagis ve ya c¢irkab su kanallarinin havalandiriimasi va yoxlaniimasi,
tamirlarin aparilmasi va quyularin Ustinin &rtilmasinds istifada edilir. Kilid
mexanizmi vasitasila icazasi olmayan saxslerin muidaxila etmasinin, gapagdin
tarpanmasinin va oynamasinin qarsisini almaq olur.

STANDARTLAR
DIZAYN EN 124 /TS 5080 / EN 22768-1,2 / EN ISO 1302
SINAQ EN ISO 6506-1 / EN ISO 6892-1
‘//// / % m' MATERIAL STANDARTLARI
A 5 EONEE EN 1563 Oval grafitli guqun
- EAEET EN GJS 500-7
DOSTOK (GGG50)
ini )
Sinif A § o SANCAQ EN 10088-1 X8CINiS18-9 / AlSI 303
A30 740 - 755 800 632 KIPLOSDIRICI REZIN EN 681-1 EPDM
B125 720 720 80 - 610
C250 740 780 82 805 600
D400 740 783 81 805 600
E600 720 650 694 790 600
F900 740 773 104 785 600

il il
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SPESIFIKASIYALAR

YAGIS SUYU BARMAQLIGI

=)

) A\

Yagis-kanalizasiya sistemlarina aid quyularda ve kanallarda qurasdirilan yagis
P suyu barmagliglari sath sularinin normal axidilmasi Gglin nazards tutulmusdur.
Adatan, yolun harakat hissasinin kanarlarinda yerlasdirilir. Yagis suyu barmaqghqglari
talobdan asili olaraq standartlar daxilinds muxtalif dl¢ularlards dizayn edils bilar.

V4D N a1

‘ATL’

AZERTEXNOLAYN

-
1 STANDARTLAR
DIZAYN EN 124 / EN ISO 1302
SINAQ EN ISO 6506-1, EN 1SO 6892-1
MATERIAL STANDARTLARI
CORCIVS EN 1563 Oval grafitli cuqun
QAPAQ EN GJS 500-7 (GGG50)
KiLID
KIPLOSDIRICI REZIN EN 681-1 EPDM
C250 742 592 49 598 448
D400 900 740 100 750 600
E600 240 498 21 =
F900 740 773 104 785 600

‘ATL’
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YERUSTU YANGIN HIDRANTI SPESIFIKASIYALAR

I
\‘@
=2

B

>

9

H4

H
|
|

H3

Yerustu yangin hidranti sehar sabaks boru kamarlarindan yangin xortumu ils su
gotirabilmak Gglin xortumun asanhgla birlasdiriima va ayrilmasini tamin edir.

H1
D
DN

xz_ﬁ )
N | STANDARTLAR
‘ DIZAYN EN 14384
2= | = FLANS EN 1092-1/ EN 1092-2
E é : SINAQ EN ISO 6892-1 / EN ISO 6508 / EN 1074-1, 2, 6

MATERIAL STANDARTLARI

= o
DAYAQ BASLIGI
UST SILINDR EN 1563 R
80 16 200 275 270 180 815 1435 1545 160 19 8 ALT SILINDR EN GJS 400-15 (GGG40)
FLANSLAR
80 16 200 275 570 180 815 1730 1840 160 19 8
- ® 200 . - - o1 ool T . 8 BOLT VO QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / FTOCT 7798
100 16 220 307 270 180 815 1445 1570 180 19 8
100 16 220 307 570 180 815 1750 1875 180 19 8
100 16 220 307 570 180 815 2145 2275 180 19 8
o o
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YERALTI YANGIN HIDRANTI SPESIFIKASIYALAR

AA -t
2 9% Yeralti yangin hidrantlari yangin sondiirma Uclin sayyar yangin texnikasi ils su
kemari sabakasindan yangin siGtunlarinin komayi ils suyun goturilmasi Ggln
. nazarda tutulmusdur. Onlar quyuda su kemari sabakalarinda flanslara barkidilirlar.
g STANDARTLAR
. DiZAYN BS 750 / EN 14384 / EN 14339 / FOCT 8220-85
| b FLANS EN 1092-1 / EN 1092-2
lj ﬁz SINAQ EN 1074-1,2,6
_ / MATERIAL STANDARTLARI
Tlog] t+— I
[:], xﬂ gg\\;gg EN 1563 Oval grafitli guqun
— e EN GJS 400-15
QAPAQ (GGG40)
FLANSLAR
BOLT V& QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / FOCT 7798
80 16 200 275 400 155 950 160 19 8

100 16 220 307 400 172 1000 180 19 8

AZERTEXNOLAYN

AZERTEXNOLAYN



SUVARMA HIDRANTI SPESIFIKASIYALAR

Suvarma hidranti akin sahalari, bagcilig, bostan va bu kimi tayinatli yerlari talab
olunan migdarda suvarma suyu il tamin etmak magsadils istifada edilir. Suvarma
hidranti da quyuda su sabakalarina flanslarla barkidilir. Bu mahsulun birgixish va
ikicixisl gesidlarinin istehsali mimkuandr.

STANDARTLAR

DIZAYN EN 14267
FLANS EN 1092-2
SINAQ EN 1074-1, 2, 6

MATERIAL STANDARTLARI

UST GOVDa

ALT GOVDo EN 1563 Oval grafitli guqun
QULAQ EN GJS 400-15 (GGG40)
FLANSLAR

BOLT VO QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / TOCT 7798

Hl

DN PN H1 H2 H3 L
mm atm mm mm mm mm
100 180 435 546 680

10-16

il il
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DEMONTAJ HISSOLORI SPESIFIKASIYALAR

Demontaj hissalari siyirtmalarin asan qurasdirilib-sokilmasini hayata kegirir.
+25 mm harakat gabiliyyatina malikdir.

STANDARTLAR
FLANS EN 1092-2
SINAQ EN 10002-2 / EN ISO 6506-1 / EN 10289 / EN 10339
MATERIAL STANDARTLARI
EN 1563 Oval grafitli cuqun
AN EN GJS 400-15 (GGG40)
BOLT VO QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / TOCT 7798

AZERTEXNOLAYN
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OKS KLAPAN SPESIFIKASIYALAR

oks klapan mayenin bir istigamatda axinini temin edir. Saquli va Gflqi istigamatda
qurasdirmaq mumkindir.  Axin - dayisikliyine  uygunlasir va axinin  kasildiyi
hallarda suratla baglana bilir. Nazarata ehtiyaci olmayan mahsuldur.

STANDARTLAR
DIZAYN EN 12334
FLANS EN558-48
SINAQ EN 12266-1,2 / EN ISO 6892-1 / EN ISO 6506-1 / EN 10289 / EN 10339
MATERIAL STANDARTLARI
gi:,lzg EN 1563 Oval grafitli guqun
EN GJS 400-15 GGG40

FLANSLAR
DN =\ D K oL N d C f ETE H KQ
t]
HERREERTIEEE AT BOLT VO QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / FOCT 7798
100 16 220 180 19 8 156 19 3 300 123 23.5
ORTUK EN 10289 / EN 10339

AZERTEXNOLAYN
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SIYIRTMS QOVSAGI SPESIFIKASIYALAR

DI
Siyirtma qovsagi yeralti qurasdiriimis siyirtmalari sathdan idars etmak Ggln

[ : qurasdirilir.
L . STANDARTLAR

SINAQ EN ISO 6506-1 / EN 6892-1

MATERIAL STANDARTLARI

GOVDD EN 1561 / EN 1563 Boz cuqun

QAPAQ EN GJL-250 / EN GJS 400-15 Oval grafitli cuqun
Gg25,GGG40

BOLT VO QAYKALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / TOCT 7798

ORTUK Qara rengli bitum

o & ©
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TOMIZLOYICI KLAPAN SPESIFIKASIYALAR

A-A Kasiyi
L

Tomizlayici klapan isti va soyuq su sistemlarinds, tazyiqgli hava xatlarinds, tursu va
galavi mahlulu olmayan axinlarda tstbiq olunur. Yasayis binalari ve senayeds
su sisteminda olan bark zibili filtirlemak Gclin istifada edilir.

STANDARTLAR
FLANS EN 1092-1/ EN 1759-1
SINAQ EN 12266-1

MATERIAL STANDARTLARI
EER IR ENras en 10025
310 200 132 204 160 19 81 6

mm
80

uqun S235JR
10- 16 FLANSLAR EN 10088-1 Cuq ( )
A 10- 15 SN 220 1418 ZEUD e = i : BOLT, QAYKA Vo SAYBALAR DIN 934 / DIN933 / DIN 912 / TOCT 7798 Paslanmayan material
125 10-16 400 250 184 266.8 210 19 82 7
150 10-16 480 285 211 313.4 240 23 84 2

@ & @
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CUQUN MANES DIR9YI

H2

H3

| |_HI

il
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" To T oe | oo
600 210 138 90

Osasan yol kenarinda - markazi kligalerds, magistral yollarda,
parklarda, sahil kenarlari arazilards va.s ictimai iaga yerlerinde
avtomobil parklanmalarinin gargisini almaq tgln xususi estetik
goériniss malik mixtalif clir dizayn edils bilen guqun tékim
mamulatidir.

Bulag qurgusu vasitssila yeralti su kamari gsabakasindan
suyun yer sathina ¢ixmasi mimkiindir. Bulag qurgusu shalinin
icmali su ila tamin olunmasinda bdéyluk shamiyyats malikdir.

Bu bulaq qurgusu muxtalif ictimai yerlarde qurasdiriimagq tgin
nazarda tutulmusdur.

“
338 650 441 50 710 884

520

400

815

80

T
®20

390

PARK OTURACAGI

Yuksok keyfiyyatde hazirlanmig
skamyalari kaskin hava saraitinsg,
temperatur dayismasina, korroziyaya
davamliligi ve uzundmarltliytna gora
secilir. Skamyalarin bagliglari mixtslif név
dekorasiyaya uygun dizayn oluna bilir.
Park, maktab, xastexana, istirahat markazi
va digar ictimai yerlarda qurasdirila biler.

TULLANTIQUTUSU

Parklar, dayanacaqglar, hava limanlari,

uygun olaraq qaynaq edilir.
Tullanti qutusu hacmi 30 litrdir.

stansiyalar ve s. bu kimi sahalerda
tullantilarin atilmasi Ggun istifada edilir.
Qapaq ve vedra EN 1561 standartina uygun
olaraq boz guqundan istehsal olunur.
Dayaqlar ise EN 16079 standartinda olan
vermukulyar materialdan hazirlanir.
Hissalor bir-birine TOCT 5264-80 standartina

‘ATL’
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MORKSZI SONAYE VO INSAAT
MOHSULLARININ LABORATORIYASI

Markazi laboratoriya “Azertexnolayn” MMC-nin tarkibinda mustaqil taskilat kimi faaliyyat gostarir.
Laboratoriyanin kadr heyati mexaniki sinaglar va izolyasiya sahasinds boyuk tacribays malik
mutaxassislardan ibaratdir. Burada aparilan laboratoriya sinaglarina metallarin analizi va mexaniki
izolyasiyasi Uzra genis ¢esidda xidmatlar daxildir.

Laboratoriyada gorulen islar:

« Numunalarin gabulu va geydiyyati

« Ndmunalarin sinaq tgln hazirlanmasi

« Sinaglarin hayata kegirilmasi

« Laboratoriya sinaglarinin naticalari hagqinda mustarilara hesabat taqdim olunmasi

Istifada olunan biitiin laboratoriya va sinaq avadanliglari daima metroloji nazarat altinda
olur. Bundan basqa, avadanliqlar akkreditasiya olunmus kalibrlama sirkatlari tarafindan dovri
asaslarla taftis edilir.

mill mill
ATL ATL @
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MEXANIKI VO iZOLYASIYA INSAAT MOHSULLARININ

SINAQLARILABORATORIYASI SINAQ LABORATORIYASI

e Beton
e Beton dolduruculari (qum, slanti, girma

das, ¢inqil)
e Sement

e Dagidici Usul ile aparilan sinaglar

e Qeyri dagidici tsul ile aparilan sinaglar « Tomal ( paya, dirok )

® Qrunt
e Bitum va bitum terkibli garigiglar
* Su

e Quyu gapaglari, novalgalar, yagis suyu

e Boya mahsullarinin sinaglari

e izolyasiya mehsullarinin sinaglari

barmagqliglari, mixtslif ndv siyirtme va
hidrantlar
® Qum va galib qumu

e TokUm betoniti

e KOmurma va hidrantlar

AZERTEXNOLAYN AZERTEXN!



POLIETILEN MOHSULLARININ

SINAQ LABORATORIYASI MUSTORILORIMIZ

e Hidrostatik tazyiq tayini sinagi '
e e & E Halgavi sartliyin tayini sinagi
E,:::EEEEEEE L‘ e Karbon migdarinin teyini sinagi (\
Faun 4l : 11®
i iaammna “"!‘\I * Tomal ( paya, dirsk ) aa—a'-("s_ég Aza]‘Ene]’J]
El - W s ——— V' —
;sﬁi@:;.ﬁé; E :\%_- * Srimade axiciliq indeksinin tayini sinag SOCAR

(MFI)
e Termiki yaslanmanin tayini sinagi (OIT) "

e Karbonun homogen paylanmasinin
toyini sinagi < %

N\

- ) .
Azerbaycan ” ‘ ® AZORBAYCAN MELIORASIYA
Respublikasiun AN~ V@ SU TOSORRUFATI
Kend Teserrifati Sl

Na21r11y1 Azarbaycan Respublikasi

Ekologiya va Tabii Sarvatlor
Nazirliyi

ACIQ SOHMDAR COMIYYSTi

§

$.
|}
i=|
c
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SERTIFIKATLAR

American
Petroleum

-
ATL

AZERTEXNOLAYN

Institute

2018-151 | Digt

Certificate of Authority to use the Official APl Monogram

License Number: 5L-1044 ORIGINAL

The American Petroleum Institute hereby grants to

AZERTEXNOLAYN MMC
Kimyachilar Street 1
Sumgait Chemical Industrial Park
Sumgait
Azerbaijan

the right to use the Official APl Monogram®™ on manufactured products under the conditions in the official
publications of the American Petroleum Institute entitled APl Spec Q1% and API-5L
and in accordance with the provisions of the License Agreement.

In all cases where the Official API Monogram is applied, the APl Monogram shall be used in conjunction with this
certificate number: 5L-1044

The American Petroleum Institute reserves the right to revoke this authorization to use the Official APl Monogram
for any reason satisfactory to the Board of Directors of the American Petroleum Institute.
The scope of this license includes the following: Manufacturer of Line Pipe Plain End at PSL 1 - Type of Pipe:

SAWH / Delivery Condition: M / Max. Grade: X70; Manufacturer of Line Pipe Plain End at PSL 2 - Type of
Pipe: SAWH / Delivery Condition: M / Max. Grade: X80

QMS Exclusions: Design and Development; Servicing

Effective Date: MARCH 12, 2021
Expiration Date: MAY 5, 2024

i Sphut

To verify the authenticity of this license, go to www.api.org/compositelist. Vice President of Giabal Industry Services

BUREAU VERITAS

Certification

AZERTEXNOLAYN MMC

SUMQAYIT $&H., KIMYACILAR KUG.1,
AZ5000 SUMQAYIT KlMYA SONAYE PARKI (SCIP)

Bureau Veritas Certification Holding SAS ~ UK Branch tesdq edir ki, yuxarida
gosterilen sirketin menecment sistemi yoxlaniimis va asagida gostorilon
menecment sisteminin standartlannin teleblerine uygun gelir

Standard

1SO 9001:2015

Bhate olunan sahe

SPIRAL QAYNAQLI POLAD BORULARIN, POLIETILEN
BORULAR V@ INJEKSIYA MOHSULLARININ, MUXTSLIF NOV
SiYIRTMSLERIN, HIDRANTLARIN, TEL-TOR V& TOXUMA
HASARLARIN, TOKM® MOHSULLARININ ISTEHSALI VO
SATISI, ELSCS DB SONAYE V® iINSAAT MATERIALLARININ
SINAQ LABORATORIYASI XIDMaTi

Original dévriin baslangic tarixi: 28 Sentyabr 2017

Bvvalki dvriin basa gatma vaxti: 27 Sentyabr 2020

Sertifikatlasdirma / Tekrar sertifikatiagdirma auditin tarixi: 17 Sentyabr 2020
Sertifikatlagdirma / Tekrar Sertifikatiagdirma baslangic tarixi: 09 Noyabr 2020

Sitketin menecment sisteminin qenaatbexs prosesinin davamiyyati mesalesi,
bu serifikat 27 Sentyabr 2021 -ci il tarixine gader efibarlidr

Sertifikatin nomresi: AZ1320 VersiyaNo:1  TeftisTarixi: 09 Noyabr 2020
e
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SERTIFIKATLAR

BUREAU VERITAS

Certification

AZERTEXNOLAYN MMC

SUMQAYIT $8H., KIMYAGILAR KUG.1,
AZ5000 SUMQAYIT KIMYA SONAYE PARKI (SCIP)
Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch tesdiq edir ki, yuxarida
gbsterilen sirketin menecment sistemi yoxlanilmis ve asagida gosterilen
menecment sisteminin standartlarinin teleblerine uygun gelir
Standard

1SO 14001:2015

Bhats olunan sahe

SPIRAL QAYNAQLI POLAD BORULARIN, POLIETILEN
BORULAR V@ INJEKSIYA MBHSULLARININ, MUXTSLIF NOV
SIYIRTMSLSRIN, HIDRANTLARIN, TEL-TOR V& TOXUMA
HASARLARIN, TOKM® MSHSULLARININ iSTEHSALI V&
SATISI, ELEC® D& SONAYE VO INSAAT MATERIALLARININ
SINAQ LABORATORIYASI XIDMOTI

Original dévriin baslangic tarixi: 28 Sentyabr 2017

Bvvelki dévriin basa gatma vaxti: 27 Sentyabr 2020

Sertifikatlagdirma / Tokrar sertifikatiasdirma auditin tarixi: 17 Sentyabr 2020
Sertifikatlagdirma / Tokrar Sertifikatlasdirma baslangic tarixi: 09 Noyabr 2020
Sirketin menecment sisteminin ganaatbaxs prosesinin davamiyyti mesalesi,

bu sertifikat 27 Sentyabr 2021 -ci il tarixina qedar etibarlidir:

Sertifikatin nomrosi: - AZ1321 VersiyaNo:1  TeftisTarixi: 09 Noyabr 2020
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BUREAU VERITAS f

Certification

AZERTEXNOLAYN MMC

SUMQAYIT $8H., KIMYAGILAR KUG.1,
AZ5000 SUMQAYIT KIMYA SONAYE PARKI (SCIP)
Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch tesdiq edir ki, yuxarida

gbsterilen sirketin menecment sistemi yoxlanilmis ve asagida gosterilen
menecment sisteminin standartlannin teleblerine uygun gelir

Standard

1SO 45001:2018

Bhate olunan saho

SPIRAL QAYNAQLI POLAD BORULARIN, POLIETILEN
BORULAR V® INJEKSIYA MOHSULLARININ, MUXTSLIF NOV
SIYIRTMOLORIN, HIDRANTLARIN, TEL-TOR V& TOXUMA
HASARLARIN, TOKM® MOHSULLARININ ISTEHSALI V&
SATISI, ELSC® D® SONAYE VO iINSAAT MATERIALLARININ
SINAQ LABORATORIYASI XIDMOTI
Orijinal dévriin baslangic tarixi: 28 Sentyabr 2017
Bwvalki dévriin basa gatma vaxti: 27 Sentyabr 2020
Sertifikatlagdirma / Tekrar sertifikatlagdirma auditin tarixi: 17 Sentyabr 2020
Sertifikatlagdirma / Tekrar Sertifikatlasdirma baslangic tarixi: 09 Noyabr 2020
$irkstin menecment sisteminin genaetbexs prosesinin davamiyyati messlesi,
bu sertifikat 27 Sentyabr 2021 -ci il tarixine qeder etibarlidir:

Sertifikatin némrosi: AZ1322 VersiyaNo:1  TeftisTarixi: 09 Noyabr 2020
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ISTIRAK ETDIYIMIZ iXRAC LAYIHOLSRI

N o

\

Sankt-Peterburq, Moskva, Yekaterinburq, Volqoqrad, Vladimir,

RUSiYA FEDERASiYASI Rostov, Vladivostok, Voronej, Novosibirsk,
Maqnitoqgorsk saharlarina quyu qapagqglarinin ixraci

POLSA

HDPE borularin ixraci

GEXiYA
HDPE
borularin
ixracl

TURKMENISTAN
Tiirkmanbasi Limani.

RUMINIYA Paya borularinin ixraci

HDPE borularin ixraci

aBOLQARISTAN

Su borularin ixraci

OZBOKISTAN
HDPE borulann ixraci Daskand sahari, Polad boru, quyu gapaglari,
siyirtmalar vo HDPE borularin ixraci
ISVECR® P,
I:(?I:Farln TURKIYG
. Istanbul sahari,
[ xract avadanhq ehtiyyat
hissalari
QAZAXISTAN CBDZBGKlfTA': | |
Aktau, Kurik Limani AR CUER S ad boru, bRl ilpi il
Paya borularinin ixraci siyirtmalar va HDPE borularin ixraci

AZERTEXNOLAYN
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Unvan:

Tel.:

E-mail:

-
[]

‘ATL’

AZERTEXNOLAYN

Kimyagilar kiig. 1, AZ5000
Sumgayit Kimya Sanaye Parki,
Sumgayit, Azarbaycan

+994 12 377 44 44

sales@azertexnolayn.com




