


HAQQIMIZDA

POLİETİLEN MƏMULATLAR ZAVODU
HDPE təzyiqli su və qaz boruları
Plastik injeksiya istehsal sahəsi
Fittinqlər
İki qat qofralı kanalizasiya boruları
Üç qat qofralı kanalizasiya boruları
Statik hesab əsasları
Damcılı suvarma borusu

ÇUQUN TÖKMƏ MƏMULATLAR ZAVODU
Sürgülü siyirtmə
Dairəvi siyirtmə
Quyu qapağı
Yağış suyu barmaqlığı
Yerüstü yanğın hidrantı
Yeraltı yanğın hidrantı
Suvarma hidrantı
Demontaj hissələri
Əks klapan
Siyirtmə qovşağı
Təmizləyici klapan
Çuqun maneə dirəyi və bulaq qurğusu
Park oturacağı və tullantı qutusu

MƏRKƏZİ SƏNAYE VƏ İNŞAAT MƏHSULLARININ LABORATORİYASI
Mexaniki və izolyasiya sınaqları laboratoriyası
İnşaat məhsullarının sınaq laboratoriyası
Polietilen məhsullarının sınaq laboratoriyası
Müştərilərimiz
Sertifikatlarımız
İştirak etdiyimiz ixrac layihələri

METAL HASAR İSTEHSAL SAHƏSİ

POLAD BORU ZAVODU
İstehsal prosesi və izolyasiya
Tətbiq sahələri
Keyfiyyətə nəzarət
İstehsal aralığı
Laboratoriya analizlərinin siyahısı

MÜNDƏRİCAT

15
17
19
21
22
23
25
27

31
33
35
37
39
41
43
45
47
49
51
53
54
55

57
58
59 
60
61
63
65

29

10
11
12
13

4

6
8



4

HAQQIMIZDA

EN

2012-ci il Fevral ayında Sumqayıt Kimya Sənaye Parkının (SCIP) 
ərazisində ilk rezident olaraq təməli qoyulan “Azertexnolayn” MMC 
ölkəmizin sənaye sahəsində mühüm işlərin görülməsində əməyi keçən 
şirkətlərdəndir.

2013-cü ildə istismara verilən şirkət ölkəmizdə sənaye infrastrukturunun 
inkişafı, onun mövcud potensialının daha da möhkəmlənməsi və 
müasirləşdirilməsi istiqamətində professional səylərini göstərməkdədir.

“Azertexnolayn” MMC bu gün müasir texnologiyalara əsaslanan, 
ölkəmiz üçün mühüm əhəmiyyət kəsb edən və ixracat potensialına 
malik aşağıdakı məhsulların istehsalı ilə məşğuldur.
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POLAD BORU
ZAVODU
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İSTEHSAL PROSESİ

OLYA A

9

İZOLYASİYA
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TƏTBİQ SAHƏLƏRİ
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KEYFİYYƏTƏ NƏZARƏT

ÜSTÜNLÜKLƏR
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İSTEHSAL ARALIĞI
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LABORATORİYA
ANALİZLƏRİNİN SİYAHISI
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POLİETİLEN 
MƏMULATLAR

 ZAVODU

Polietilen məmulatları zavodu “Azertexnolayn” MMC – nin tərkibində 
2013 – cü ildə fəaliyyətə başlamışdır.

Zavodda PE təzyiqli içməli su, təbii qaz boruları və qofralı kanalizasiya 
boruları (korige boru) istehsal olunur. Polietilen məmulatları zavodu 
Almaniya və Türkiyə istehsalı olan qabaqcıl istehsal avadanlıqları və 
test sınaq avadanlıqları ilə təchiz edilmişdir. İstehsal olunan borular 
dünya standartlarına uyğunluğuna və yüksək keyfiyyət səviyyəsinə, 
həmçinin gigiyenik və təhlükəsizlik göstəricilərinə görə API 5L, ISO 
9001, OHSA 18001, ISO 14001, ISO 45001, EN, ГОСТ, AZS  
standardları ilə sertifikatlaşdırılıb.

Zavodda çalışan təcrübəli yerli və xarici əməkdaşlarımız isə əsas 
üstünlüyümüzdür.



HDPE t zyiqli borular  su v  qaz k m rl rinin in as  v  b rpas  üçün geni  istifad  olunmaqdad r.
“Azertexnolayn” MMC olaraq PE100 standart ölçü 
DN 16-630mm daxili  PN4-PN32 diapazonu HDPE 
pe kar v  t crüb li müt x ssisl r t r find n qabaqc l texnologiyalar  t tbiq etm kl  istehsal edirik.
Bu borular akkreditasiyadan müasir xüsusi laboratoriyada 

 olunur. standart olaraq 
mümkündür. Bu istismar  minimal 50-ildir. “Azertexnolayn” MMC-in olan

HDPE regionumuzda ixrac  xüsusi .
.
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HDPE TƏZYİQLİ SU
VƏ QAZ BORULARI
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Yüks k elastikliy , geni diapazonlu t zyiq malikdir.
Q r lma-çatlama-korroziyaya  u rama  xüsusiyy tl ri
yoxdur , mexaniki  z rb l r tam davam l d r. Bitki  v
a ac kökl rinin borula r z d l m si mümkün deyil.

AZS 806-2-2014  EN 12201-2
AZS 805-2-2014  EN 15555-2

XAMMALI

2-67mm

.

.
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PLASTİK İNJEKSİYA 
İSTEHSAL SAHƏSİ
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FİTTİNQLƏR
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 150DN-600DN 
 

 .
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200
300
400
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600

XAMMALI

EN 13476-3 

Ø 150 - 600 mm 

1,3 - 8 mm

6 mt

4-8 KN/m2
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İKİ QAT QOFRALI KANALİZASİYA BORULARI

HDPE

Polad Lentli
Üç qat HDPE
Korige boru
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ÜÇ QAT QOFRALI KANALİZASİYA BORULARI

XAMMALI

ASTM  F 2435-12 

Ø 600 - 2400 mm

4 - 14  mm 

 3-13.5 mt

HDPE; Polad lent

(SN) 4-14 KN/m2

Üç qat polad lent boru   600DN-2400DN diametri  borulara bilir. 
Üç qat polietilen (HDPE) daxili qat, polad ara qat 
xarici hamar polietilen (HDPE) xarici qat maya 
istismar dahada olur. 

HDPE QAT

HDPE QAT
POLAD LENT



A
 B

O
R

U
LA

R
I  

24 25

STATİK HESAB 
ƏSASLARI



Boru Diametri

Su verimliyi

Rulon

1.6L - 4 L/saat
1-3 Bar

Borusu

SUVARMA BORUSU
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DAMCILI SUVARMA BORUSU
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METAL HASAR 
İSTEHSAL SAHƏSİ

     Metal Hasar İstehsal Sahəsində eni 2.5 metr və hündürlüyü 2.5 metrə 
qədər olan tel hasarlar istehsal edilir. Hasarların hazırlanmasında sinklən-
miş tellər istifadə olunduğundan məhsulun korroziyaya davamlılığı olduq-
ca yüksəkdir. Rulon şəklində gələn tellər ilk olaraq düz formaya salınaraq 
kəsilir. Daha sonra qaynaq olunur. Sifarişə əsasən istehsal olunan hasara 
qəlib vasitəsilə bükülmələr verilir. Son mərhələdə məhsul istənilən rəng ilə 
boyanaraq quruma xəttinə daxil olur.

Boyama mərhələsi elektrostatik toz boya vasitəsilə, bişirmə üsulu ilə həyata 
keçirilir. MH istehsal sahəsində xüsusi olaraq hasarlara uyğun dirək və 
dayaqlar da hazırlanır. Tel hasarlar bir-birinə dirək və klipslər vasitəsilə 
bərkidilir. İstehsal olunan hasarların bütün montaj hissələri zavod tərəfindən 
təmin edilir. Sifarişə uyğun olaraq hasarların üstünə meyillilik vermək və 
tikanlı məftil əlavə etmək mümkündür.

 HASAR 

NAT  HASAR

T  HASAR 

HÖRGÜLÜ HASAR

QAYNAQ TEL
VAZA
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QAYNAQ TEL QAPI
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ÇUQUN TÖKMƏ
MƏMULATLAR ZAVODU
     “Azertexnolayn” MMC-də fəaliyyət göstərən Çuqun Tökmə Məmulatlar 
Zavodu lazımi dizayn, istehsal, texniki baxış və quraşdırma xidmətinə malik olan, 
suvarma, içməli və tullantı su təchizatında istifadə olunan məhsulların
əsas istehsalçılarından biridir. Burada sürgülü siyirtmə, drossel klapanı,
quyu qapağı, yanğın hidrantı və başqa bu kimi məhsullar istehsal olunur.

Çuqun Tökmə Məmulatlar Zavodu müasir istehsal və tökmə avadanlıqları ilə
təchiz olunub. Sumqayıt Kimya Sənaye Parkı (SKSP) ərazisində yerləşən zavod 
8000 m2 açıq, 13000 m2 qapalı sahəni əhatə edir. İstehsal prosesi aşağıda qeyd 
olunan ardıcıllıqla yerinə yetirilir:

Müştəri tələbindən asılı olaraq standartlar (EN, ГОСТ, API 5L, ASME) daxilində 
içməli və tullantı su xətlərinə quraşdırılmaq üçün müxtəlif çeşiddə məhsullar 
istehsal olunur. Boyama prosesi ikiqat olaraq, elektrostatik toz epoksidlə aparılır. 
Bütün məhsulların tam yararlı olmasına əmin olmaq üçün onlar əvvəlcədən 
sınaqdan keçirilir.

� Layihələndirmə və üç ölçülü modelləşmə
� Sonlu elementlərin təhlili
� Qəlib istehsalı
� Tökmə
� Emal
� Boyama
� Sınaq
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SPESİFİKASİYALAR
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DAİRƏVİ SİYİRTMƏ

B

DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR
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QUYU QAPAĞI
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SPESİFİKASİYALAR
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YAĞIŞ SUYU BARMAQLIĞI

A a bB HSinif
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SPESİFİKASİYALAR
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YERÜSTÜ YANĞIN HİDRANTI

DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR



DNDN
mm

H3
mm

K
mm NH

mm
D

mm
H1
mm

H2
mm

PN
atm

L
mm

80 16 200 275 950 160 19 8400 155

100 16 220 307 1000 180 19 8400 172
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YERALTI YANĞIN HİDRANTI

 LxN 

DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR
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SUVARMA HİDRANTI

DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR
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DEMONTAJ HİSSƏLƏRİ
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DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR



DN
mm

N
mm

C
mm

FTF H
mm

KQd
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D
mm

K
mm

ØL
mm

PN
atm

ƒ

100 16 220 180 156 19 3 300 123 23.519 8
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ƏKS KLAPAN

K 

LxN  

A

EN558-48 

EN GJS 400-15  GGG40

DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /

49

SPESİFİKASİYALAR
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SİYİRTMƏ QOVŞAĞI

138

D1 D2 D3 H

180 216 216
DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR



DN
mm

D
mm

d
mm

H
mm

K
mm

LPN
atm

N
mm

80 310 200 160 19 81 6132 204

100 350 220 180 19 82 1156 230.6

125 - 400 250 210 19 82 7184 266.8

150 480 285 240 23 84 2211 313.4
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TƏMİZLƏYİCİ KLAPAN

10 - 16

10 - 16

10 - 16

10 - 16

q

DIN 934 / DIN933 / DIN 912 /
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SPESİFİKASİYALAR
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ÇUQUN MANEƏ DİRƏYİ

BULAQ QURĞUSU

55

TULLANTI QUTUSU

PARK OTURACAĞI

    Yüksək keyfiyyətdə hazırlanmış 
skamyaları kəskin hava şəraitinə, 
temperatur dəyişməsinə, korroziyaya 
davamlılığı və uzunömürlülüyünə görə 
seçilir. Skamyaların başlıqları müxtəlif növ 
dekorasiyaya uyğun dizayn oluna bilir. 
Park, məktəb, xəstəxana, istirahət mərkəzi
və digər ictimai yerlərdə quraşdırıla bilər.

   Parklar, dayanacaqlar, hava limanları, 
stansiyalar və s. bu kimi sahələrdə 
tullantıların atılması üçün istifadə edilir.
Qapaq və vedrə EN 1561 standartına uyğun 
olaraq boz çuqundan istehsal olunur.
Dayaqlar isə EN 16079 standartında olan 
vermukulyar materialdan hazırlanır.
Hissələr bir-birinə ГOCT 5264-80 standartına 
uyğun olaraq qaynaq edilir.
Tullantı qutusu həcmi 30 litrdir.
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MƏRKƏZİ SƏNAYE VƏ İNŞAAT
 MƏHSULLARININ LABORATORİYASI



MEXANİKİ VƏ İZOLYASİYA
SINAQLARI LABORATORİYASI

� Dağıdıcı üsul ilə aparılan sınaqlar

� Qeyri dağıdıcı üsul ilə aparılan sınaqlar

� Boya məhsullarının sınaqları

� İzolyasiya məhsullarının sınaqları
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İNŞAAT MƏHSULLARININ 
SINAQ LABORATORİYASI

� Beton

� Beton doldurucuları (qum, ələnti, qırma 

daş, çınqıl)

� Sement

� Təməl ( paya, dirək )

� Qrunt

� Bitum və bitum tərkibli qarışıqlar

� Su

� Quyu qapaqları, novalçalar, yağış suyu 

barmaqlıqları, müxtəlif növ siyirtmə və 

hidrantlar

� Qum və qəlib qumu

� Töküm betoniti

� Kömürmə və hidrantlar
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� Hidrostatik təzyiq təyini sınağı

� Həlqəvi sərtliyin təyini sınağı

� Karbon miqdarının təyini sınağı

� Təməl ( paya, dirək )

� Ərimədə axıcılıq indeksinin təyini sınağı 

(MFI)

� Termiki yaşlanmanın təyini sınağı (OİT)

� Karbonun homogen paylanmasının 

təyini sınağı

POLİETİLEN MƏHSULLARININ 
SINAQ LABORATORİYASI

60

MÜŞTƏRİLƏRİMİZ
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AZƏRBAYCAN MELİORASİYA 

VƏ SU TƏSƏRRÜFATI 

AÇIQ SƏHMDAR CƏMİYYƏTİ
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SERTİFİKATLAR
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SERTİFİKATLAR



QAZAXISTANGÜRCÜSTAN
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İŞTİRAK ETDİYİMİZ İXRAC LAYİHƏLƏRİ
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